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ASTM D02.B0.03 L-37-1 Next Generation Hardware Task Force 
Members and Guests: 
 
Attached for your review and comment are the unconfirmed minutes of the: 
 

 February 12th , 2013 Next Generation Hardware Task Force Meeting; Cranberry, PA. 

 

 Please direct any corrections or comments to my attention. 
 
Sincerely,  
 
 
 
 
 
Chris Prengaman, Chairman 
L-37-1 Hardware Taskforce Chairman 
 
 
 



Report of Meeting 
L‐37‐1 Next Generation Hardware Task Force Meeting 

PRI Headquarters, Cranberry PA 
February 12th, 2014 Meeting 

Attendees: 
Voting Members in BOLD 
Gottwald, Thomas – Afton Chemical 
Bell, Don – Afton Chemical 
Charley, Jay – Afton Chemical 
Dharte, John – American Axle Manufacturing 
Parke, Scott – ASTM TMC 
Clark, Jeff – ASTM TMC 
Zakarian, Jack ‐ Chevron 
Mosher, Donna – Eaton 
Smith, Dale – Intertek Automotive Research 
Trader, Angela – Intertek Automotive Research 
Prengaman, Chris – Lubrizol 
Gropp, Jerry – Lubrizol 
Bubonic, Brad – Lubrizol  
Umerley, Matt – Lubrizol 
Koehler, Brian – Southwest Research Institute 
Warden, Rebecca – Southwest Research Institute 
Comfort, Allen – US Army RDECOM/TARDEC 
Dwornick, Bridget – US Army RDECOM/TARDEC 
 
The meeting was called to order at 1400 EST. 
1.0  Agenda Review 
 
The agenda was reviewed 
 
3.0 Update 
 
C. Prengaman shared an update on what happened at the January 30th Meeting.   
 
4.0 Data Update 
 
The group discussed testing of pieces in both heat treat and the Lubriting process.   
 
The group discussed Lubriting a few of the current ring and pinions to allow for evaluation of lubrited 
hardware before the main batch is manufactured.   
 
Order numbers were shared with the group.  
 
A few items were discussed and verbally agreed upon: 
Heat treat – 1 per heat inspected 
Lubriting – first, last and some in the middle depending on batch size inspected 
All parts verified on the single flank inspector 
Serialized ring and pinions 



 
C. Prengaman shared a project timeline outlining potential paths to get the test to completion.  
 
J. Chalkley will be leading a sub‐team to outline build instructions and replacement housing.  
 
The group discussed how to document a build manual.  
J. Clark shared that examples exist for a build manual to be referenced in the procedure and then exisit 
in the TMC hands.  That document can outline how it can be updated – and is generally easier to update 
rather than going through the typical ASTM balloting process.  This is used with build manuals get very 
large and are inappropriate to fit inside the ASTM procedure.  
 
The ramp times were discussed, the group felt it may be best just to set upper limit on ramp times to 
allow each lab to have flexibility on their ramp strategy.   
 
A. Trader asked to ensure a rust preventative was being used.  
 
Motion:  Rebecca Warden to replace Brian Koehler as the voting member from Southwest Research 
Institute 
T. Gottwald 1st D. Smith 2nd   Approved unanimously by voice vote.   
 
 
 
 
5.0 Adjournment 
Motion to adjourn .    
 
Respectfully Submitted 
Chris Prengaman 



L-37-1Hardware Taskforce Meeting  
 

February 12th, 2014 
3pm EST 

Meeting, PRI Headquarters, Cranberry, PA 
 

Agenda 
 

1. Call to order/Agenda review 
2. 1/30/14 Update 
3. Mid Process Inspection 

a. Heat Treat 
b. Lubrited 

4. Quote 
a. Non-Lubrited 
b. Lubrited 

5. Build Instructions/Procedure Sub-team (Jay Chalkley – Afton) 
6. Replacement Housing Sub-team ( 
7. Test Matrix 
8. Hardware Orders 
9. Visits 

a. Gleason 
b. Custom Coatings 
c. Lab Visits / Audits 
d. Build Workshops 

10. Procedure 
11. New Business 

 
Call in number  216-706-7052 code 324160 
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