
Report of Meeting 
L‐37 Next Generation Task Force Meeting 

Automation Alley 
Troy, MI 

 
May 9th, 2012 

Attendees:       
SwRI ‐  Koehler 
Lubrizol ‐      Venhoff, Hamilton, Gropp 
Afton ‐        Gottwald, Bell, Higuchi, Kearney, Boschert, Hobson, Recinos 
Intertek ‐      Smith, Trader 
TMC ‐        Parke 
Meritor ‐       McGlone, Muransky 
Dana ‐         Guzikowski (TC) 
ExxonMobil ‐       Eliot, Kanga 
Chevron ‐       Zakarian 
GM ‐         Zreik, O’Brien 
US Army ‐       Comfort, Dwornick 
 
Voting Members in BOLD 
 
The meeting was called to order at 3:50 pm EDT. 
 
1.0 Approval of Meeting Minutes 
 

 February 8, 2012 (PRI Headquarters – Warrendale, PA) 

 April 19, 2012 (Teleconference) 
 
Motion # 1   J. Zakarian / 2nd T. Gottwald to approve the minutes as presented.  Motion for approval was passed 
with a unanimous vote. 
 
2.0 Summary of Meeting Discussions 
 
2.1 Review of initial pilot batch results 
 
Only three validation test results were available for review, no conclusions to be drawn at this time.  It was agreed 
that all labs will do their best to have their two initial runs complete (TMC155  lubrited axle, TMC134  non‐
lubrited axle) by the end of May.  The Chairman will call a teleconference to discuss results when the eight tests 
are complete and have been reported. 
 
One lab ran some of the new axle batch from AAM and saw some pinion head bearing spalling.  The labs agreed to 
cut the cages on the pinion head bearing from all initial tests to perform a thorough inspection of the inner race.  
Another lab noticed a difference in vibration level from dealer axles compared to the pilot batch test axles.  The 
build of the test axles omitted two steps from the regular production process, the in‐line NVH check and the 
balancing of the axles.  These steps were omitted because the labs decided to not have the test axles charged 
with any oil prior to shipping.  These two steps can be revisited at a later time if further investigation is needed. 
 

 
 
 
 



2.2 Field oil submission review/selection  
 
Three submitted oils were reviewed by the NGTF.  For submitted field test data, it was agreed that photos and 
ratings were necessary as part of the submission, but that in‐depth review of field test data would only be 
necessary if questions/concerns arose from review of the submitted lab test data.  See Addendum 1 attached to 
these minutes. 
 
3.0 Adjournment 
 
Motion to Adjourn by J. Zakarian / 2nd D. Smith. Meeting adjourned at 4:25 pm EST. 
 
Respectfully submitted, 
 
 
 
 
 
Wes Venhoff 
L‐37 Next Generation Task Force Chairman 
 
 



Company Name Supplier 1

Contact Name and 

Phone/Email

Oil Code Oil A

Viscosity Grade 80w‐90

API GL‐5

SAE J2360 X PRI QPL Number: 11 current QPLs

Summary of ASTM D6121 (L‐37) Test Results:

Hardware

Version

Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring

Wear 8 9 7 9

Rippling 10 10 9 10

Ridging 9 10 8 10

Pitting 9.9 10 9.9 10

Spalling 9.9 10 9.9 10

Pitting/Spalling 9.9 10 9.9 10

Scoring 10 10 10 10

Hardware batch

Test Lab

Stand Number / Run 

Number

End of Test Date May 2000 May 2000

V1L303/P4L514A V1L303/P4L514A

non‐Lubrited Lubrited

Standard Canadian Standard Canadian

For API GL‐5 Oils, please provide information on 

the performance of this lubricant in the field as 

stated in cover letter

Level of Performance 

(check Appropriate 

box)

wve
Typewritten Text
Addendum 1



Company Name Supplier 1

Contact Name and 

Phone/Email

Oil Code Oil B

Viscosity Grade 80w‐90

API GL‐5

SAE J2360 X PRI QPL Number 20 current QPLs

Summary of ASTM D6121 (L‐37) Test Results:

Hardware

Version

Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring

Wear 6 8 7 9

Rippling 10 10 10 10

Ridging 10 10 9.6 10

Pitting 10 10 9.9 10

Spalling 10 10 9.9 10

Pitting/Spalling 10 10 9.9 10

Scoring 10 10 10 10

Hardware batch

Test Lab

Stand Number / Run 

Number

End of Test Date Dec 2004 Dec 2004

V1L303/P4L514A V1L688/P4L626A

non‐Lubrited Lubrited

Standard Canadian Standard Canadian

For API GL‐5 Oils, please provide information on 

the performance of this lubricant in the field as 

stated in cover letter

Level of Performance 

(check Appropriate 

box)
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Addendum 1



Company Name Supplier 1

Contact Name and 

Phone/Email

Oil Code Oil C

Viscosity Grade 80w‐90 

API GL‐5 x

SAE J2360 PRI QPL Number:

Summary of ASTM D6121 (L‐37) Test Results:

Hardware

Version

Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring Pinion Ring

Wear 8 8

Rippling 10 10

Ridging 9 10

Pitting 9.9 10

Spalling 9.9 10

Pitting/Spalling 9.9 10

Scoring 10 10

Hardware batch

Test Lab

Stand Number / Run 

Number

End of Test Date Mar 2011

V1L500/P4T813

Standard Standard Standard Canadian

non‐Lubrited

For API GL‐5 Oils, please provide information on 

the performance of this lubricant in the field as 

stated in cover letter

Level of Performance 

(check Appropriate 

box)

wve
Typewritten Text
Addendum 1



Company Name

Contact Name and 

Phone/Email

Oil Code Oil C

Viscosity Grade 80w‐90

API GL‐5 x

SAE J2360 PRI QPL Number:

Summary of GL‐5 (ASTM D‐7450) Test Results:

Pinion Ring

Drive Side 0 0 Wear 8 8

Coast Side 22 28 Ridging 9 10

Rippling 10 10

Drive Side 0 0 Pitting/Spalling 9.9 10

Coast Side 13 18 Scoring 10 10

Viscosity Increase, % 31 Sequence I, mL

0.8 Sequence II, mL

1.1 Sequence II, mL

9.2 1bFinal Rust Merit Rating minimum 9.0 Rating max. 3

Test Item Result Acceptance Criteria Test Item Result Acceptance Criteria

Toluene Insolubles, wt. % 2.0 max. 0/0 max. 20/0

L‐33‐1 (D 7038) Copper Corossion (D 130) ‐ 3hr / 121°C

100 max. 0/0 max. 20/0

Pentane Insolubles, wt. % 3.0 max. 0/0 max. 50/0

10

L‐60‐1 (D 5704) Foam Tendency and Stability (D 892)

Test Item Result Acceptance Criteria Test Item Tendency/Stability Acceptance Criteria

Surface Fatigue Acceptance Criteria

% Scoring, Pinion

Better than the 

passing reference oil

Minimum

5

8

% Scoring, Ring 8

9.3

Oil C GL‐5 Field Trial

For API GL‐5 Oils, please provide information on the performance 

of this lubricant in the field as stated in cover letter

Level of 

Performance (check 

Appropriate box)

L42 L37 (D‐6121)‐ Standard, non‐coated

Test Item Candidate Reference Acceptance Criteria Test Item
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Addendum 1
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